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HYPERPAD Spring Mounting Manual

Hyperpro Einbauanleitung Inhalt

Vordergabel Federaustausch
Telelever Dimpfer sind wie Federbeine zu behandeln
_ Gabelart
F1 | Normal
F2 | Mormal | Mit internar Damplarstanga®(Patrona)
. Wl Indermer

e i okt Damplerstange{Patrone))

Fd Lipside down Wit separatem. intemen Dampfer
* Es wind Spegialwerkzeng bendiigl
Federbein Aus- und Einbau.

Beschrelbung

Lo k] Mono shock

2 Twin shock

M3 Limenkung
Federbein Federaustausch

Seile

Seite
15
16
17

Federbaine mit und ohne Fedemvarspennung werden mit den gleichen Handgriffen bearbaitet.

Dampfer durfen nicht gedfinet werdean, da dies zu Druckverlust fuhr.

Faderyorspanmnung .Eimﬁ.l'.l'ungsurnrlﬂm Seire
S1  Mockenring Einstellung - 18
52 Schraubring Einstellung 21
&3 Hydraufische Einstallung 23
&4 Zugfederbain 25
Motorrad Einstellungen
Satup Seite
1 Wartung, was ruerst beachtet werdan muss 27
2 statischer Durchhang — Messen und Einstallan 28
3 Ciampfungseinsieliungen 28
4 Fahlarsuche & Beheban 33
] Drehmomanto 1]
Achiung, dia Foma i dessr Ankiiung sofen daru diensn, e Asdsscvine 20 eislinen (De akiuels Saation sann @ nach Motoma
#hass ufierschyedbch susaehen

[ Anisthingsn wurden nech besiem Wissen und akiuellsm Stand der Tedhrik damgestelll. Fir Febler wird nchl gefafist im 2wedlsl

werden Sie sich bl an Hypempeo oder eine Fachyesrkaial,



Vordergabel 1: Normal

1

Messen Sie die DeEtanz awischan dem obaren
Gabsetholmentde und der Obarseibe der Gabelbriicks
i1

Lisen Sie die Schrauben der oheren Gabelbricke.
Offnen Sie die Abdeckschrauben der Gabel ohne
diese zu entlarmen{d)

Sollka hierzu kein Plalz sain, schieben Sk die Gabal
{nach Entfernen des Rades) nach Unten durch,
fixleren Sie diese in der unteren Gabelbricke (lassen
Sle 30mm Platz nach oben) und Ixsen Sie dia
Schrauben dann

Tipp: Schiitzen Sie die Gabelkappen mit einem Sthck Fapier vor Beschadigungen.

Dras Lisen der Gabelschrauben nach dem Ausbau ist prakiisch unmigich, Auf keinen Fall solifa
dia Gabel in sinem Schraubstock oder ahnlichem fixiert werdan — dies kann zu Beschadigungen
fiifiran,

Slehem Ske das Matoarad mit frebem Vorderrad und entlemen Sie die
Gakel Informationen Merzy finden Sie in der Bedlenungsanletung lhres
Maotormades.

Entfernen Sie die Schraubkeppen (4) der Gabel,
Achtung: Die Schraubkappen stehen unter Federspannung!

Entfarnen Sie dis Gabelteils: Vorspannungebuchse (5}, Simmarrings und
die Fedear. Merken Sie sich den Einbau dar Teila — Tailweise sind
bestimmie Postionsn nitlg.

Entleeren Sle das alte Ol in einen geelgneten Behiiter, Drehan Sie die
Gabel herum und pumpen Sie das alte O] durch Druck/Zugbewegungen
heraus. (ea. 10 - 30w, bis Sie keine DEmpfung mehr aplren kiinnen)

Alttl schadigt die Umwett und unser Grundwasser! Bitte immer
fachgerechi entsorgen!

Kontrofienan Sie die Einzellelle dar Gabel auf Zusland und Beschddigungen. Vemschissane odar
beschidighe Kamponenten solllen ausgetauschl warden. Reinigen Sie alla Teile, bavor Sie dia
Gakbel wisdar zusammon bausn

Komprimieren Sie die Gabel maximal und fillen Sie Hyperpro Gabebt in der vorgeschriebenan
Wiskositht bis ca. 200mm unter die Kante ein,

Pumpen Sie die Luft aus dem Dampfungsmechanismus
durch ca. 10 = 20 maliges Be- und Entlasten der Gabel,

L
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Messen Sie den Olatand (Luftkammer):
Karmprimieren Sie die Sie Gabel komplett
{Chne die Bauteile Ringe, Buchse und
Fedsar). Stellen Sie sicher, dass die Gabel
komplett komprimiert 51 (durch den
Hydraulischen Stop)- dricken Sia, bis Matal
aul Metall sitzt.

Der Oistand beschreibt die Distanz swischen Obarkante der Gabel und Oberkants Q1. Halten Sie
die Gabe! senkrechl und messen Sie die Distanz reischen O und Gabeloberkante.

Stelien Sle durch Entfernen oder Hinzufiigen von Ol den Oistand her, der auf dem Deckblatt
{Olstand) angegeben st Wichtig: Es darf keine Luft in der Gabel sein (Schrift &),

Salzen Sie dis Hyperpro Feder in die Gabel sin, Beachtan
Sie bitte das Deckblatt fir die Einbaunchiung.
Mormalerweise ist die progressive (Enge Wicklung) Saite
oben. Teilwessa sind dis Federn mit einem Aufklabar
varsahan — antfarnan Sie diesan vor dem Einbau Bauen Sie
die Ringe und Hikse (ks vorbanden) In det gisichan
Relhentolge wieder eln. Solite die Einbaurichtung vom
Standard abweichen, ist dies auf dem Deckblatt
vermerkl.

fontieren Sie die Schraubkappen {4) der Gabel Halten Sia
beim Einschrauban das Tauchrohr fest und komprimisren
Sie die Feder baim Einschrauban mit der Kappe. Stallen Sie
sicher, dass die Kappe nach einigen Umdrehungen gut sitzt,
da sonst die Federspannung die Kappe nach Oben drilcken
kanm, ;

Schraubkappen mit Zugstulen-Einstellungs-Hilse:

Stelen Sle sicher, dass die Hose riehiig In der Kartusche
sitzt. Die HOlse passt nermalersaise in die Mitte der
Kartusche und wird 50 von einem Mechanisows in der Gabel aufgenommen. Bauartbedingt gibt es
nur gine richiige Position fiir die Hilsa. Dye Hillss

muss ledcht auf den Machanismus gleiten. ban

She Keine Gawall aus, dies kKann den

Mechanismus beschidigen. Sollte ein Spalt ————
zwischen Hilkse, Feder und/oder der =
Verschiusskappe entstehen, sitzt die Hise falsch

und muss new justien werden,

Ist alles korrekt, liegt die Verschiusskappe direkt Seraweap with adustmant

auf der Hilke bhrw. der Fader auf. numhpgnmh auf kb i

die Happs wird dia Feder gespannt und dis Kappe kann verschraubt werdean,

BAchiung, beim Verschrauben: Die Kapps steht unter Spannung und kann herausspringen, wenn siag
nichi fest genug elingeschraubl wind.

Stelen Sie die Federvorspannung (3, wenn vorhanden) wie auf dem Deckbialt angegeben ein. (s.h.
Preload) Weniger Ringe zelgen eine hihere Vorspannung an. Gabeln mit umgedrehter
Vorspannung (Hinwels auf dem Deckblatt) haben eine Hulse (11) die
sich per Schraube (3) aul der Kappe (4) beweagen Bsst Hier zeigen
mehr Ringe (10) aine hihers Vorspannung an; normalerwelse =t
dies genau anders herum. Cée Einstellungsrichiung ist die Gleiche:
Uhrzsigersinn erhihi die Vorspannung.

Cia Zugstufe (2, wenn vorhanden) nach den Vorgaben des
Deckblatts einsialen (5.0, Zugshile) Die Enslelischraubs bafindal
slch oben auf der Gabel. Die Positionen werden vom langen Khck an
auswiins gezdhi. Drehen Sie die Schraube im Uhrzelgersinn, bis aln
Idngerer Klick fithlbar it Dies st Poaition 1, beginnen Sie hier zu
Zahlen.

Fark cop with revernsed preioad



11 Hyperpro Gabel Schmiermitte! reduzien die Reibung in der
Vordergabel. Lésen Sie vorsichiig mit eivemn fachen
Schraubenzieher die Staubschulzkappe. Bringen Sie das Felt auf
das Tauchrohr auf, Bewegen Sle die Gabel rein und raus,
wiederholen Sie die Schritte einige Male
Schmieren Sie die Staubschutzkappen leicht ein und flgen sie
wieder ain, Entlernen Sie ausgetretenss Fatt

12 Monferen Sie die Gabel wiedsr am Motomed. Fixieren Sie dis
Gakbal in dor in 1 gemessanen Posilion; Abweichungen
entnehmen Sie dem Deckblatt,

Achten Sie aufl die korrekien Anzugsdrehmomenis!

13 Losen Sie die Klemmschraube{n) der Vorderachse.
Dricken Sie die Gabel einige Mzle krafig in die Fedarn
Zighan Sie die Klemmschraubsn wieder fest,
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Vordergabel 2: Normal, mit Kartusche.

1 Messan Sia die Dislans swischen dem obaren
Gabelholmende und der Oberselle der Gabelbriicks (1)
Lisan Ske die Schrauben der obaren Gabelbrilcks,
Offnen Sie die Abdeckschrauben der Gabel ohne diese
Zu entfermen{d)

Solfle hisrzu kein Platz sein, schieban Sis die Gabeal
inach Entfarmen des Rades) nach Untan durch, ficieran
Sia diese in der unteren Gabalbricke (lassen Sie
30mm Platz nach oben) und lGsen Sie die Schrauben
dann, Tipp: Schillzen Sie die Gabelkappen mit einem
Stlick Papeer vor Beschidigungen.

Das Lésen der Gabelschrauben nach dem Ausbau ist praktisch unmigich. Auf keinen Fall softe
dig Gabel in einem Schraub=stock ader Shnlichem fiviert warden - dies kann su Beschadigungen

fithren, . R

2 Sichern Sie das Motorrad mil fresemn Vorderrad und entfernan
Sia die Gabel. Informationen hierzu finden Sie in der
Endisnungsanieitung Ihres Motorrades.

3 Drehen Sie die Zugstufenschraube (2, faBs vorhanden) im
Lihrzelgerainn, bis zum Anschlag, sonst kann der
Mechanismus beim Ausbay Schaden nehmen. Die Position
der Druckstufe (fells vorhanden) ist unbadeutend,

Lisen Sie die Schraubkappen der Gabel (4) und schieben Sie
das Tauchrohr nach wnben. :

4  Platzieren Sie Werkzeug A in der Gfinung der
Yorspannungshilse (5) Drocken She mit Hilfe des Werkzeugs
A die Holse und die Feder nach unden, Hat die Hillse keine ' ;
Offnung, fixieren Sie die Holse mit den Ringbolzen des Special too! kit
Werkzeugs A. Vorsicht, dass die Hiilse nicht gegueischt wird.

Lassen Sie sine zweite Person die Dampferstange mit der Schraubkappe (4) anziehen und dis
Platte B swischan die Hikss (5) und dig Muss (6) setzen.

Boi Vordergabeln mit umgekehrer Fedenjorspaniung (s.h. Deckblatl) miss
die Vorspannung auf eln Minimum herabgesetzi werden {1 Ring sichtbar)
bevar dieser Arbeitsachritt durchgefiihrt werden kann

5 Kontern Sie die Muss {(8) und entfernen Sie die Schraubkappe (4). Enifarnen
Sie dis Zugstufen Stange. Manchmal st die Stange mit dar Schraubkappe
verbundan. Merken Sie sich dis Einbauposition der Hulse.

& Plaiziaren Sie Werkraug C auf der Ddmplerstange. Dricken Sia mit
Waerkzeug A die Hikse nach unten und lassen Sie die zweite Person die
Camplerstange herausziehen und die Platie B entiornen

T Enifernen Sie Werkzeug A, dann entfernen Sie alle Teile der Gabal Dis
Vorspannungehlise, dis Ringe und die Feder,
Merkan Sie sich die Einbauposition der sinzalnen Teils.
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Leeren Sie das alte Ol in einen gesgneten Behiiter, Bewegen Sie die Hilse

und das Tauchrohr elnage Male langsam hin und her, um das restiche O aus

der Karusche zu pumpen. Drehen Sie die Gabel nach unten und lassen Sle "
das Ol auslaufen. Wiederholen Sie den Vorgang ca. § mal, bis Sie belim L
Pumpen keine DEampfung mehr spdren kénnen.

Altol schiadigt die Unvwelt und unser Grundwasser] Bitte immer

fachgerecht entsorgenl.

Kontrollieren Sie die Einzelteils der Gabel aul Zustand und Beschadigungan.
Verschiissene oder beschiidigte Komponenten solfien ausgetauscht werden,
Relnigen Sle alle Telle, bevar Sle die Gabel wieder zusammen bauen, (ﬁ:ﬁ

Kompriméeren Sie die Gabel maximal und filien Sie HYPERPRO Gabelil in |]
der vorgeachnebenen Viskositht bis ca, 200mm wnter dis Kante ain

L

Pumpen Sie die Luft aus dem Dampfungsmechanismus durch ca. 10— 20 _
maliges Be- und Entlasten der Gabel, I]_|I

Messen Sie den Olstand (Luftkammer): Komprimisren Sie die Gabel komplett
(Ohne die Bauteile Ringe:, Buchse und Feder), Stellen Sie sicher, dass

die Gabal komplett komprimien ist - dricken Sie, bis Metall aul Metai

sitet,

Der Olstand beschreébt die Distanz wischen Oberkante der
Gabel und Oberkanta Ol Halten Sie die Gabel senkrechi und
messen Sie die Distanz swischen O und Gebaloberkants.

Qistand her, der aul dem Deckblatt (Glstand) angegeben ist. E
Wichtig: Es darl keine Lult in der Gabel sein. (Schritt 10}

Seizen Sie die Hyperpro Feder in die Gabel ein. Beachien Sie
bitte das Deckblatt fir die Einbawrichtung, Normalerweise st die
progressve {Enge Wicklung) Seite oben. Teilweise sind diz
Fedam mit sinem Aufkleber versehan — entfernen Sie diesen vor dem Ein

I
[1]
]
]
i
i
]
]
. ]
Stellen Sie durch Entfernan oder Hinzufligen von Ol den i
]
]
]
]
]
]
]
1
ba

.

Bauwen Sie die Ringe und Hilse in dar gsichen Relhenfolge
wigdear ain

Sollia die Einbaurichtung vom Standard abweichen, st
dies auf dem Deckblatt vermearkt,

Setzen Sie Werkzaug A aul die Hillse (5). Komprimieren
Sle die Hike und die Feder, Eine pwalle Person kann nun
die DEmplerstange herauszishen und Flatte B zwischen
der Siange und der Nuss platzieren,

Bchrauben Sie die Muss (B} ain, Entfernan Sie Warkzeug C
und setren Sie die Zugstufenstange in die Ddmplerstange
min. Schrauben Sio die Schraubkappe (4) auf die
Camplerstange. Achtung, nicht 2u fest anzighen, dies kann
den Mechanismues beschidigen. Kontern Sie die
Schraubkappe {4) und schrauben Sie die Nuss () gegen
die Kappa,

Diricken Sie Werkzeug A nach Unten. Nun kann eine zweite Ferson Platte B entfernan.
Entepannen Sie die Fedar voreichtin und stellen Sie sicher, dass alla Teile gut insinander passan.

Mantieren Sie die Schraubkappen (4) an der Gabel
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Stallen Sie die Fedenvarspannung (3, wenn mdghch) wie aul dem
Deckblatt angegeben ein. (5.h.. Preload] Weniger Ringe zeigen aing
hithere Vorspannung an.

Gabaln mil umgedrehter Vorspannung (Hinweis auf dem Deckbiatt)
haben eine Hise (1) dich sich per Schraube (3) aul der Kappe (4)
bewegen lasst. Mehr Ringe (10) zedgen eine hihere Vorspannung an,
narmalenveise ist dies genau anders herum, Die Einstellungsrichtung
ist-die Gleiche: Uhrzaigersinn erhidht die Varspannung,

Einstallung der Druckstufe (falks vorhanden) gemdl den Vorgaben auf
dem Deckblatt..

Die Zugstutenverstellung (2) belindet sich am unleren Gabelenda.
Klicks oder Umdrehungen werden von der maximalen Einstellung aus

geziihlt, Drehen Sie die Schraube im Uhrzelgersinn bis ' :

zum Amschlag. Nun drehen Sie gegen den
Uhrzeigersinn und zdhlen mit. Yorgaben gemai
Deckblatt. (s.h. Rebound & Compression)

Hyperpro Gabel Schmiermittel reduziert dis Reibung in
def Vordengabel, Lisen Sie vorsichlg mit einem flachean
Schraubenzieher die Slaubschutzkappa. Bringen Sie
das Felt auf das Tauchrohr aul. Bawegen Sie die Gabel
rein und raus, wiederholen Sie die Schritte einige Male.
Schmigren Sle die Staubschutzkappean lelcht aln und
fiigen sie wieder ein. Entfernen Sie ausgetretenes Fett,

Montieren Sie die Gabel wiedar am Matarrad. Fixiesen
Sie die Gabel in'der in 1 gemessenan Positon;

Abweichungen entnehmen Sie dem Deckblatt.
Achtan Sie auf die kormekten Anzugsdrehmomenial

Ldsen Sie die Klemmschrauben) der Vorderachse.,
Drilcken Sie die Gabel einige Male krifig in die Federn.

Fiehen Sie die Klemmschrauban wisder fast.

gD
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Vordergabel 3: Upside down, mit Kartusche.

lezzen Sie die Destany mwiachen dem
obaren Gabelhoimends und der Oberseite
dar Gabelbrlicke (1)

Lisan Sie die Schrauben der cheren
Gabelbriicka. Ofnen Sie die
Abdeckschrauben def Gabad ohne diase zu
entfernan{d)

Sollte hierzu kein Platz sein, schieban Sie
die Gabel (nach Entfermen des Rades) nach
Unten durch, fixieren Sie diese in der
unteran Gabefbricke (lassen Sie I0mm
Platz nach ocben} und iBsen Sie dia
Schrauben dann.

Tipp: Schiitran Sie dia Gabalkappen mit
sinem Stilck Paplar vor Beschadigungen,

Das Lisen der Gabelschrauben nach dem Ausbau ist prakiisch unmagich, Aul keinen Fall solite

die Gabel in einem Schraubstock ader hnlichem fxen werden - dies kann 7u Beschiddigungen
fidhren,

Sichem S8e das Motorrad mit freiem Vordemad und entfernan
Sie dia Gabel, Informationen hiarzu finden Sie inv dar
Bedienungsdanleiung lhres Molorfades.

Drahen Ske die Zugstulenschraube (2, falls vorhanden) im
Uhrzelgessinn, bs zum Anschlag; sonst kann der Mechanismus
beim Ausbau Schaden nehmen. Die Position der Druckstufle
(falls vorkanden) =t unbedeutend.

Lasen Sie die Schraubkappen der Gabel (4] und schieben Sie
das Standrohr nach unten.

:".I'_
Sl LRy

i CretA
Special ool kit

Platzeren Sie Werlcreug A in der Olnung dar
Vorspannungshilse (3} Dricken Sie mit Hille des Warkzaugs & die Hillss und die Feder nach
unten. Hat dia Hikse keine Ofinung, fixieren Sie die Hillse mit Werkzeug A. Vorsich, dass die
Hillsa nichl baschidigh wind.
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Mutzen Sie Werkzeug A um die Hilse (6) und die Feder kamphett
nach unten zu drilkcken, Setzen Sle Platte B awischen die Hilse (8)
und die Muss (T, wihrend Sie die Dampferstange mit der
Verschiusekappe {(4) nach Oben zizhan,

Bei Vordergabsin mit umgekehrter Federvorspannung {s.h
Cieckblatt) muss die Vorspannung auf sin Minimum herabgesetzt
wearden (1 Ring sichibar) bevor dieser Arbeiteschntt durchgeflihe
wardan kann.

Kontern Sle die Muss (7) und entfernen Se die Schraubkappe (4)
Entfernen Sie die Zugstufen Hilsa. Manchmal ist die HOlse mit der
Schravbkappe verbundean. Merken Sie sich die Einbauposition der
Hillsa.

Schrauben Sie Werkzeug C aufl die Ddmplersiange (B) Entfarmen
Sie Werkzeug B, durch Herausziehen der Ddmplerstange und Fork with reversod prefoad

glalchzeitiges Hemmnterdrbckan von Werkzeug A

Mach dam Enthernen wan Warkzalg & enthehman
Sie der Gabel alle Teile: Vorspannungshillse, Ringe
und die Feder. Marken Sie sich die Einbaulagen
der Teile,

Leeren Sie das alte Ol in einen gesignatan
Behdlter. Bevwegan Sie die Hilse und das
Tauchrohr einige Male langsam hin und her, um
das restiche Gl aus der Kartuscha zu pumpen.
Cirghen Sia die Gabel nach unben und lassen Sie
das Ol auslaufen, Wisderholen Sie den Vorgang
ca. 5 mal, bis Sle belm Pumpen keine Dampfung
rrehr Spliren kannan,

Achtung: Stand- und Tauchrohr nicht auseinander
nefumen),

Altod schadigt die Umwelt und unser
Grundwasser! Bitte immer fachgerecht
entsorgen)

Konirallieren Sle die Einpeltele dar Gabel aul
Lustand und Baschidigungen, Verschissens oder
beschidigte Komponenten sollfen ausgetauscit
werden, Reinigen Sie alle Telle, bevor Sie die Gabel
wieder Zusammen- setZen.
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Hompnmeeran Sie die Gabel maximal und filllen Sie Hyperpro Gabeldl in der
vargeschriebensn ViskosHal bis ca. 200mm unfer die Kanle ein. Pumpen Sie die
Luft aus dem Dampfungsmechanismus durch ca. 10 = 20 maliges Be- und
Entlastan der Gabel,

Messen Sie den Olstand (Luftkammer): Komprimieren Sie Gabel komplett (Ohne
die Bauteile Ringe, Buchse und Feder). Stellen Sie sicher, dass die Gabel
komplett komprméert ist - dribcken Sie, bis Maiall auf Matsll sitzt,

Cer Olstand beschreibt die Distanz zwischen Oberkante der Gabel und
Oberkante 01, Halten Sie die Gabel senkrecht und messen Sie die Distanz
rwischon O und Gabeloberkante.

o
Stellen Sie durch Entfermen oder Hinzufogen o
von Ol dan Olstand her, der auf dem
Daeckblatt (Ostand) angegeban ist.
Wichilig: Es darf keine Luflt in der Gabel seb,
(Schritt 11)

}
L}
|
|
|
L}
|}
]
Setzen Sie die Hyperpro Feder in die Galeel a i
|
|
]
|
|
|
|

gin, Beachtan Sie bitte das Deckblatt fikr die
Einbaurichiung, Mormalerweise st die
progressie (Enge Wicklung) Seite oban.
Teiweise sind die Fedarn mit sinem Aufkiabar
versehan — antlernen Sie diesen vor

dam Einbau.

Bauen Sie die Ringe und Hilse in der glaschen Reihenfolge
wieder ein, Sollte die Einbaurichtung vom Standard
abweichen, ist dies auf dem Deckbiatt vermerkt,

Satzan ﬁip.WEﬂhmg B zwischen dia Muss {7} und dia
Hilze (&) Mulzen Sie Werkzewug A um die Hifse und die
Fedar nach Untan zu dillcken.

Drehen S die Nuss {7) nach Unten. Entfernen Sie
Werkzeug C von der Ddmplerstange (8) und setzen Sie die
Zugstufenstange (8) wisder ein. Ziehen Sie die
Abdeckikappe [4) gut an — Nicht Oberdrehen, sonst nimmi
der Mechanisms Schaden. Kontern Sie die Schraubkappe
(4] und sichern Sie die Muss (7} gegen die Kappe. Vorsicht,
nicht Gbardrahan!

Criicken Sie Werkiraug & nach Unien und lassen Sie gine
wvrwite Porson die Damplarstange (8) mit der
Schravbkappe (4) nach Oben ziehen. Entfernen Sie nun
Werkzeug B. Achten Sie daraul, dass alle Telle insdnandar gielten, wenn Sle Werkzeug A entlasten,

Befestigen Sle die Schraubkappe (4) &n der Gabel,

Gtellen Gia die Vorspannung (3, wenn vorhanden) gemad den
Vorgaban auf dem Deckblati ein. {5_h.: Vorspannung) Wenige Ringe
Ieigen sina hohere Vorspannung an. Die Vorspannung kann zus
Einstellung des Statischen Durchhangs verwendel warden, S h.
Eirstallingan Kapital 2,

Gabeln mit umgedrehter Vorspannung (Himwels auf dem Deckblatt)
haben eine Halse (11) dich sich per Schraube (3) auf der Kappe (4)
bewegen 1&&t. Mehr Ringe {10) zeigen sing héhere Vorspannung
an; nommakenweise 3t dies genau anders herume Die
Einstellungerichtung ist dis Glaiche: Ukrzeigersinn erhaht dis Fiotk G wilh reveraad preldad

Worspannung.
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1

Stellen 588 die Drucksiufe (wenn vorhanden) gemadl des
WVorgaben aul dem Deckblatt ein..

Die Zugstufenverstellung (2) befindet sich am oberen
Gabelende, Die Druckstufanversteliung befindet sich
narmalenyeise am unteren Sabelende, (& h Foio)

Klicks ader Umdrehungen wanden von der maximalen
Einstellung aus gezahi. Drehen Sie die Schrauba im
Lihrzeigarsinn bis zum Anschisg. Mun drehen Sie gegen den
Uhrzelgersinn und zdhden mit. Vorgaben gemniai Deckbiatt
is.h. Rebound & Compression)

Hyperpro Gabel Schmiermittel reduziert die Relbung in der
Yordergabel, Losen Sle vorsichtig mit einem flachen
Bohraubenzieher die Slaubschutzkappe. Bringen Sie das Fel
auf das Tauchrohr auf. Bewegen Sie die Gabel rein und raus, _
wiedarholan Sie die Bchntte einige Mals, ' . P

Schmieren Sie die Staubschutekappen leichi ain und fligen ske wisdar ein. Entfernen Sia
ausgetretenes Fall,

hMonleren Sie die Gabel wieder am
Maotorrad, Fixteren Sie die Gabal in der n 1
pemessenan Fositon; Abweichungen
entnehmen Sie dem Deckblatt.

Achten Sie auf die komekten
Anzugsdrehmomenta’

Lisen Sie die Klemmschraubain} der
Vordarachse.

Dricken Sie die Gabel einige Male krafeg in
die Fedarn

Jiehen Sie dis Klemmsechrauben wieder
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Vordergabel 4: Upside down, mit externer Kartusche

1

10

11

12

13

Messan Siedie Distanz zwischen Gabalobarsseite und Oberkanta der Gabalbrlcks (1},
Gicharn Sie das Motorrad mil freiem Vorderrad und bawen Sie die Gabel gamak der
Betriebsanleftung des Molorrades aus.

Drehen Sie die Druckstulen Einstellung gegen den Uhrzeigersinn bis 2um Anschiag. Drehen Sie
den Dimpler mit den Schraubkappen heraus. Fixiersn Sie erzu das Standroh,
Tipp: Schitzen She die Schraubkappen mit elnem Stick Papler vor Beschadigungen

Lassen sich die Standrohre néchi von Hand fixieren, so kiinnen Sie die Gabelbriicke als Fixierung
venyenden. Bitte versanden Sie niemals sinen Schraubstock cder Ghnliches, da dies zu
Beschadigungen der Standrohre fiikren kann.

Schiltten Sie das O aus der Gabel in sinen gesigneten Behilter. Halen Sie die Gabel nach unien
und lssen Sie das Ol langsam herauslaulen, Enllernen Sie auch das Ol aus der Olinung des
Damplers. Fedem Sie die Gabel Engsam 10x — 20x &in und aus, um alles O aus der Gabal zu

PRHTEN
ARdl schiadigt die Umwelt und unser Grundwasser! Bitte immer fachgerecht entsorgen!

Schrauben Sie termpordr den Dampfer wisder in das Standrohr,
Fixieran Sie die Gabel in sinem Schraubstock. Schiltzen Sie die Gabel durch Holz oder Stofflagen
vor Beschadigungen, Zighen Sie den Schraubetock nicht zu fest anl

Entfernan Sie die Schraube, die den Ddmpler fiziert
Dricken Sie die Gabel zusammen, s dass die Ddmplerstange aus der Gabsl kommi. Befestigen
Sie Werkzeug A zwizchen der Kontermuiter und der Achskiamme,

Fiieren Sée die Kontermuter und entfernen Sie die Dampferschraubea

Entfernen Sia die Druckstufen Einstellstange aus dem Daémpier. Lassen Siadie Kontermutter auf
der Dampfarstange. Drikcken Sie die Gabel zusammen, um das Werkzeug A wisder entfernan zu
konnen:

Enifarnen Sie die Schraubkappe des Standrohres. Entnehmen Sie den Dédmplar und die Fedar
Mihmen Sie: dia Gabel aus dam Schraubstock.

Kontrollieren Sie dis Kontermutter: kst sie lose, Msat slch der Dampter nicht mehr zusammen bauen!
Kiantern Sie den Dampfer end entfermen Sie die Gabelkappen. Entlesren Sie den Dampfer und
pumpen Sie sinige Male, bis alles Ol heraus geflossen ist.

Flllen Sie den DEampfer mit Hyperpro Gabald in der empfohlenan Viskositat (s h. Deckblatt;
Hyperpro Oil)

Pumpen Sie die Luft aus dem Dimpfungsmechanismus durch ca, 10 = 30 maliges
langsames Be- und Entlastan.

Ziehen Sie den Ddmpler maimal heraus. Befillen She thn mit O, bis ca, 5-10mm unter die Kante.
{Futo)

Setzen Ske die Keppe auf den DEmpler. LEsst sich die Kappe nur schwer aufsetzen, ist eveniuell zu
viel O im Dadmpfer. Kontern Sie den Ddmpfer und sichern Sie die Kappe mit 28Mm.

Halten Sie den Dampler sankrecht und pumpen Sie mit der Stande sinige Mala langsam ca.

1 Qedimim ain und aus. -Schlitzen Sie die Dampferstangs mit ainem Stdck Stofl gegen
Baschidigungen. Pumpen Sie mit aller Kra®t, um ausgetrotenes Ol entfarnen zu kénnen. Achien
Sie daraul, den Démpler nicht 2u verdrehen oder zu beschidigen,

Fullen Ske Ol durch das OBloch des Dimgfers ein, Blasen Sle austretendes O aus der
Federkammear des Dédmpfers mit Pressiuft aus, Es besteht auch die Maglichkell, die
Druckabtassechraube des Dédmpfers zu offnen und diesen ca, 10 Minuten suf dem Kopf liegen zu
lassen — so kann das Ol ablaufen

Kompimietan Se dan Damplet und Bssan Sie ihn von seltsl ausfedorm, Fedarl der Damglar nichl
Eormplell aus, 0 muss or emeul antiifel werdan, Koatiallieren Sie den D:II‘I'I.PMI' aul Dichiheail
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Hontrollieren Sie die Einzefleils der Gabel aul Zustand und
Beschidigungen. Verschiissens oder beschidigte
Komponenten sollten ausgetauscht werden. Relnigen Sie
alle Tedle, bevor Sie die Gabel wieder zusammen bauen

Schrauben Sie die Kontermutter an der Stange fest Die
Gewind=langs sofite 15-17mm betragean.

Setren Sie die Hyperpro Feder in die Gabel, Mormaler
Weise kamml die progressive Seite (enge Wicklung) nach
Oben. Telweise sind die Federn mit einem Aufkieber
markien (vor der Montage abzlehen), Bel Abweichungen st
dies auf dem Deckblatt vermerki,

Montieren Sie den Campler in der Gabel, Fixieren Sie die
Gabel an der Achsklemme in inem Schraubstock.
Schiltzen Sie die Gabel durch Holz oder Slof vor
Beschddigungen, Ziehen Sie den Schraubsiock nécht zu
fest an! Schrauben Sie den Dampfer termporir in das Standrohr. Driicken Sie die Gabel und den
Démpler mit Werkzewg A& nach unten, bis die Stange Uber die Achsklermme rescht

Setren Se die Drucksiufenstange in die Damplerstange ein, Fixieren Sie die Einstelischraube fest
an dar Dampferstange, Kontern Sie dis Konterschravbe von Hand an die Einstellschraube. Sicham
Gie die DEmpferschraube mit 228Mm an der Kontermaiter,

Dricken Sie die Gabel zusammen und enffermen Sie Werkzeug & von der Gabel. Schrauben Sie die
Dampterschraube in die Gabel und sichern diesa mit G3NmM.

Logsen Sie den Ddimpler vom Standrohr. Kemprimieren Sie die Gabel komplett
und befillen Sie sie mit Hyperpro Gabeidl in der emplohlensn Viskosital (s.h.
Deckblait Hyperpro Oll) bis etwa 200mm unter der Oberkante

Pumpen Sie alie Luft aus der Dampfungsmechanismus, durch 10-20
maliges, langsameas Ein- und Ausfedern der Gabel.

Messen Sie den Olstand (Luftkammer): Halten Sie die Gabel senkracht und
komprimeeren sie die Gabal kompisti

Fihren Sie ein Bandmass =in, bis das Mak die Oloberfidche berlhrt, nun
massen Sie die Hihe der Luftkammer bis zur Gabeloberkante.

Drer Ofstand ist die Distanz zwischen Oloberflache und Gabeloberkannte
Entfernen Sie Ol oder fligen Sie Ol hinzu, bis der auf dem Deckbiatt vargeschiebens Olstand
erreicht =1 {ses: O LEVEL)

Schrauben Sie die Schraubkappe und den Dampfer in die Gabsl, Fetien Sie das Gewinde ebwas
gin, um Beschadigungen zu vermaiden.

Shallen Sia die Federvarspannung {alls vorianden) gemil den Vorgaben aul dem Deckblatt ain,

Stellen Sie die Dreckstule gemal der Vorgaben aul dem Deckbialt ain
Die Zugstuteneinstediung befindet sich normalenyese am unteren Ende der Gabel, Die
Druckstufenginsteliung befindet sich normaberweise am oberen Ende der Gabel.

Hlicks odar Umdrehungen werden von der maximalan Einstellung aws gezdhit. Drehen Sie dis
Gchraube im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag. Mun drahen Sie gegen den Uhrzeigessinn und
Zehlen mit. Vorgaban gemal Deckbiall (s.h. Rebound & Compression)



24 Hyperpro Gabel Schmiemmitte| reduziert dis
Reibung in der Vordergabel. Lésen Sie
vorsichiig mit einem flachen
Schraubenzieher die Staubschuizkappe.
Bringen Sie das Fett auf das Tauchrohr auf.
Bewegan Sie die Gabel rein und raus,
wiederholen Sie die Schritte sinige Male.
Schmieren Sie dée Staubschutzkappen
leicht eln und flgen she wisder ein,
Entfernen Sie austretendes Fatf.

25 Montigren Sie die Gabel wiedar am
Motorrad. Fixieren Sie die Gabelin der in 1
gemessanen Fosition; Abweichungen
eninehmen Sie dem Deckblatt.

Achiten Sie aul die korrekian

Anzugsdrehmomente!

26 Losen Sie die Klemmschraube(n) der e ":_ /
\arderachae, .

Dirikcken Sie die Gabel einige Male krdfiig in die Fadem:

Ziafen Sie die Klemmechrauban wiedar fest.
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Federbein Typ 1: Mono shock

1 Plalzieren Sie das Molorrad 50, dass es
slchef sbicht wnd das Hintertad in der Luf
steht, Bithe versenden Sie keine Stinder,

die die Schwings berlifiven, da sanst nach
Druck auf dem Federbain lastet,

Wichiig: Flr Telelever Front-Federbaing kst
die Vorgahensweisa die Gleicha.

2 Falls nitig entfermean Se die Sitzbank und
Warkhidungsleie. Lisen Sie die beiden
Halaschravben des Fedorbelnes, (1 & 2)

Solte das Federbedn ainen externan
Auagleichebahaltar haben, so muss deser
mit dem Federb=in susgebaut werdan,
Hiarbei daif dar Behalker auf keinen Fall
woin Fedaerbein getrennl waendan! Bai
Fadarbalinen mil hydraulischaes
Federvorspannung muss auch die
Verstelleinhell mit ausgebaut werden, Auch
diese Einhest darfin kelnem Fall vom
Federbein gettennt wearden

3 Enttesten Sie das Federbein durch leichies
Anheban des Himterrades und entfernen Sie
die Halieschrauben. Mehman Sie nun das
Federbein (falls vorhanden auch Ausgleichsbehiiter und Federvorspannungseinsioleinheil) avs
dhzrm Motorrad

4 Tauschen Sie nun die Ongnalfeder gegen die Hyperpro Feder, (Beschrelbung Im Handbech ab
Seite 18)

5 Fizieren Sie ruerst das Federbain mit Schraube {1}, heben Sie dann das Hinterrad leichl an und
fixieran auch die zweite HaMeschraube (2}, Wir empiehlen die Verwendung von neuen Schrauben.
Bitte achten Sie auf die korrektan Drehmomenie. Falls vorhandan montieren Sie nun den extarnan
fusgleichsbahalter undfoder die Federnvorspannungseinrichiung wisdar an ikren Pldtzen. Monkeren
Sie die Verkleidingsteile und Sitzbank



Federbein Typ 2: Twin shock

1 Platzigran Sie das Motorrad 50, dass et sichar slaht
und das Hinterrad in der Lufl steht. Bitte versonden Sie
keine Stinder, die die Schwinge beriihren. da sonst
roch Drock auf dem Federbein lashet,

2 Lisan Sie die beiden Halteschrauben des Federbeines.
(182

Sollbe das Federbadn singn exlemen
Ausgleichsbehilter haben, so muss dieser mit dem
Federbein ausgebaut werden, Hierbei darfl der Behdlter
aul keinen Fall vom Federbein getrennt werden! Bel
Federbeinen mit hydraulischer Federvorspannung
muss auch die VersteBeinhedt mit ausgebaut werden.
Auch diese Einhelt darf in kelnem Fall vom Fedarbein
getrennt werdan.

3  Tauschen Sie nun die Originalfeder gegen die Hyperpro
Fader. (Beschralbung im Handbuch ab Seite 18)

4  Floleren Sie zuerst das Federbain mit Schraube (1),
heben Sie dann das Hinterrad lelcht an und fieren
auch die zweite Halleschraube (2). Wir empfehlen die
Verwendung von neuen Schrauben. Biite achten Sie
auf di= korrekten Drehmomente. Falls vorhanden montieren Sie nun den externan
Ausgleichsbehlter undioder die Fedenvorspannungssinfichiung wisdar an ihren Platzen.




Federbein Typ 3: Umlenkung

Ptalzieren Sie das Molorrad 56, dass % sichar stehl und das
Hinterrad in der Lult stehl. Bitte verwendon Sie kelne
Stander, die die Schwinge berlihren, da sonst noch Drock auf

dem Fedearbein astat

Falls nifig entfernen Sie Sitzbank und Verkleidungsteile, um

die Schrauben basser erreichen zu kinnen.

Sollte das Federbein einen externen Ausgleichsbehilter
haben, so muss diesar mit dem Federbsin ausgabaut

warden. Hierbel darf der Behdlter auf kelnen Fall vom
Federbain getrennt werden| Bel Federbeinen mit
hydraulischer Federvorspannung muss auch die
‘Werstellzinhelt mit ausgebaut werden. Auch diese Einhait darf
in keinem Fall vom Federbein getrennt werdan,

Bai gerader Umiankung (A):

Lésen Sie die Schrauben 3 & 5 um die Schubstangen {8)
entlamen ru kinnen, Sollle dies nicht genligend Rauim. zum
Ausbau des Federbaing bringen, entlernen Sie auch die
Umlenkhebel (7}, Entiermen Sle die Hakeschrauben des
Federbeins {1 & 4), Entlasten Sie hierbei des Hinterrad. Meiat
it gine leichie Hin- und Herbewegung der Schwinge

arforderich, um die Schrauben zu lGsen,

Beachten Sia die Posilion der Teile. Fedarbain und
Umlenkpiatian missan in der glaichen Weise wiadear
eingebaul wardan (Motorrad Handbuch) Fehler higrbel

HYPERPAD Spring Mounting Manual

kdnnen zu schwerwlegenden Veranderungen der Fahreigenschafen fiheen!,

De=tail A

Bai dreisckiger Umisnkung (B}:

Der ainfachste Weg ist hier dis Demontage der
Umlenkplatie (8} Entlernan Sie hisrzu dia
Schrauban 2, 3 & 4. Taellveize schafft das
Entfarmen def Federbelinhallaschraube (4) und
s Lidsen einef ded Umlankschrauban (2 odar
3) genug Platz zum Ausbau des Federbeins,
Entfermnan Zie die cbere Hakeschraube (1) des
Federbeines, Heben Sie hisrzu das Hinterrad
beicht an.

Beachten Sia die Position der Umlenkplatia.
Taibvemse sind diese mitlels Phelanin
Fahitriching markiarl. (Molorrad Handbuch)
Fahler hierbel kinnen 2u schwensviegenden
Verdnderungen der Fahreigenschafien fihren!

@0y
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Mehmen Sie das Faderbsin aus der Schwinge. Ja nach Motorradiyp geht dies leichter nach oben
oder nach unten. Eventuall miissen Sie das Hintarrad leicht anhaben. um das Federbein frei zu
bakommean.

Tauschen Sle die originale Feder gegen die Hyperpoo Feder, (s h Anleliung ab Saelie 18}

Lintersuchen Ste die Tede der Umlenkung auf Beschadigungen. Wenn niiiig fetien Ste die Lager der
Umienkung neu ein. Sind dis Lager und/oder die Umienkung verschlissen, lauschen Sie diese aus,

Satzen Sie das Fadarbein in die Schwninge und fxieren Sie das Federbain mif der oberen Schraube
(1

Bei gerader Umlenkung (&)

Schrauben Sle die Schubstange (7) mit Schraube (2) wieder an, Bewegen Sle das Federbein und
die Umlenkung In eine Position, In der sich die untere Halteschraube (4) sinschrauben 1asst.
Faberen Sie den Umilenkhebel (5) mit nur einer der belden Schrauben (3 oder 5). Bewegen Sie das
Hinterrad leicht auf und ab, bis sich die Teile der Umienkung in Obereinatimmung befindan, Nun
setzen Ske die peedte Schraube (3 cder 5) ain,

Bei dreseckigar Umlenkung {B}:
Fixieran Sie die Platten (8) mit zwei der drei Schravben (2, 3 & 4) Bewegen Sie das Hinterrad leicht
auf und ab, bis sich die Tele in Ubereinstimmung befnden, Schrauben Sie die letzle Schraube ein

Zighen Sie alle Schrauben mit den vorgeschriebenen Drehmomentan an, Stellen Sle sicher, dass
die Umienkung richtlg zusammengebaut wurde und funktioniert, Bafestigen Sie (soweit vorhanden)
den Ausgleichsbahilter undioder die Fedenvorspannungsvommichtung am Matarrad, Bauwen Sie dis
Verklstdungateile und die Sizbank wisd=sr an.
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Federbein Typ 1: Nockenring Einstellung

1

Baten Sie das Federtsin aus dem Motarmad aus (5.h,
Andeltung ab Selte 14),

Bauen Sie die Feder aus dem Federbain aus, Hierzu
wvervenden Sie des DeMontage Werkzeug, Achten Sie
darauf, dass nur die Feder und nichis anderes
komprimiart wird. Platrisren Sie dis Platien an, aber
nicht auf dis Haltering(e). Achten Sie darauf, dass das
Federbein sicher stehl und nicht harausspringen kann,
Komprimieren Sle die Feder und entlernen Sie den
Haltering, dann entspannen Sle die Feder,

Kontrollieren Sie die Einzelteile aufihren Zustand. Undichte Federbeine missen repariart wendan.

Achiung, bed Federbeinan mit externem Ausgleichsbehdller bitte niemals den Behiller vom
Federbain trennen, Dées Ohl 7o Dreckvenust. Glelches gitt e die Schraube, die eventual
gegeniiber der Federvorspannungsschraube liegt.

Bringen Sie den Mockenrng in die auf dem Deckblatt
angegebena Position. {Giahe Deckblatt: Spring Prefload)
Diia Posifion wird immer von dar néedrigsian
Vorspannungsposition gerechnet. (GréRimdghche
Federausdehnung)

Telwaise wird mit ednem Clipring System gearbaitet. Dies
besteht aus einem Cliprng (3) elnem Noppendng (2) und
dem Nockenring (1), der von dem Clipring gehaiten wird, Die
Moppen filr den Meckenring befinden sich in2)




Es gibt Federbaing mel zwal
Haupifedar und Dae
Einstellmaglichkeiten (soft & hard)

Entfernen She dis Federn mit dem
Einstellmechaniamua, Dieser wind
nicht weiter verwandet, die beidan
Fedem werden durch eine Fedar
ersafzi. Der Einstellmechanismus
varblaibl im Federbein (siehe Folo),
dient aber nicht mehr der Einstellung der Feder

MonBieren Sie die Hyperpro Feder
in das Fedarbein, Die
Einbaurichiung entnehman Sie
dem Deckbizt Mormalenyeisa
wird die progressive Seite (enge
Wickiung) nach Oben monfiart.
Satren Sia die Clips ein und
spannen Sie die Fedar.
Entspannen Sie die Fedar. Achten
Sie darauf, dass dia Schrauben
paralial slehen. Eine Seite des
Federbelns kann normalerwelse
an der Werkbank fixlert werden 1
Diahen Ske mit sinem Schraubenzieher die Schrauben aufl sine Linie.
Kann dias Federbein nich an der Werkbank fixiet werden, kinnen Sie

auch in belde Aufnahmelicher Schraubenzieher stecken um die
Parallelital herzustelien,

Justisren Sie die Dampfereinstellung (falls vorhanden) gemak dan
Angaban auf dem Deckblatt. (Rebound & Compression)

Cse Zugsiulenainstellung (1) sitzt normalarswessse am untéran Ende des
Federbeins. Diese kann aus einer Schraube oder einem Drehring
bestehen. Die Druckstufeneinsteliung (2} sitzt meist am
Ausgleichsbehiiter

Drehen Sée die Einstellvorichtungen im Uhrzeigersinn bés zum Maximm,
Stellen Sis dann gegen den Uhrzelgersinn die angegebensn Warle ain.

EBausn Sie das Federbein wieder in das Motorrad ein {s_h. Beschraibung)




@0y

HYPERPAD Spring Mounting Manual Y PERPR]

Federbein Typ 2: Schraubring Einstellung

1 Bauen Sie des Federbein aus dem Motorrad aus.,

iz Bauen Sie die Feder aus dem Federbein aus. Hierzu verwendean
Sie das Delontage Werkzeug. Achien Sie daradf, dess nur die
Feder und nichts anderes kompeimiert wird, Platzieren Sie die
Platien an, aber nicht auf die Hallerng{e). Achlen Sie darauf,
dirss das Federbeln sicher steht und picht herausspringen kann
Komprimieren Sle die Feder und entfernen Sle den Hattering,
denn entspannen She die Fader,

= f
Eantrollieren She die EnzeI;lE auf Ihren Zustand. Undichte
Federbeine missen reparnert warden,

Achiung, bei Federbeinan mit externem Ausgleschabehilter bitie
niemals den Behéalter vom Federbein trennen. Dies fithrt zu
Druckyariust. Gleiches gilt fiir die Schraube, die eventusll
gegeniibar dar Fedan/orspannungsschoauba lisgh

4 Messen She die Lénge der Hyperpro Fader vor dem Einbau.

5 Steben Sie die Vorspannungsschraube gemil den Angaben aul dem
Deckblatt ain, Eventuall muss hierzu eine Sicherungsschraube geltel
werdan.

Die Lange der singebauten und
vorgespannlan Feder solite dar
gemessenen Federdange vor dem Einbau
antsprechen.(s.h. Deckiblaft: Spring

Praload)

Messen She vom Stz der Feder bis zum
HaRering

Hierzu versuchen Sie dan Dampfer ganz
haraus #u ziehen. Meist wird ar noch von
ainar infernen Fedar gehalen,




B Montieren Sie die Hyperpro
Fader in das Faderbein. Die
Einbaurichtung eninghmean Sie
dem Deckblalt. Marmalerwaise
wird die progressive Seite (enge
Wicklung) nach Oben montert,
Setzen Sle die Clips ein und
spannen Sie die Feder,
Entspannen Sie die Feder,
Echien Sie darauf, dass die
Schrauben parallel siehen. Eine
Sedte des Federbeins kann normalenveise an der Werkbank fixier werden. Drelen Sie mil sinam
SchiaubenZieher die Schrasben aul gine Linie, Kann das Federbssin nicht an der Wearkbank et
werden, kiinnen Ske auch in beide Aufnahmeldcher Schraubenzieher stecken um die Pasalleiib
herzusheben

T Messen Sie die Lange der Feder emeut, um die korrekte
Vaorspannungseinstellung zu priffen, Die interne Feder konnte die
Eingtallung wverdndart haben. Die Vorepannung kann auch mit singebauter
Feder verandert werden. Wenn dis Vorspannung korrekt ist, kintrollisren
Sie dan Haltering auf festen Sitz, Achten Sie auch darauf, dass die Ringe
der Vorspannungsverstellung fest sitzen,

B Jusberen Sie die Damplereinstedung (falls vorhanden) geman den
Angaben auf dem Deckbialt. (Rebound & Compression)

Die Zugstufeneinatediung (1) sitzt normalerweise am unteren Ende des
Federbeins. Diese kann aus einer Schraube oder einem Drehring
bestehen. Die Dreckstufeneinstellug {2) sitzt meist am Ausgleichsbahalier,
DOrehen Sia die Einstellvorrichtungen im Uhrzeigersinn bis zum Magimum.
Steflen Sie dann gegen den Uhrzeigersinn die angegebenen Werte ein.

B Bauen Sie das Federbedin wieder [nodas Motorsad ein (s h, Baschrelbung),
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Federbein Typ 3: Hydraulische Einstellung

1 Bauen Sie das Federbelin s dem Maotorasd
Als.

2 Bauen Sie die Feder aus dem Federbein aus. Hisrzu
verwanden Sie das Demoniage Werkaeug. Achtan
Sia darauf, dass nur die Feder und nichils anderas
komprimiert wird. Platseren Sie die Platten an, aber
nicht aul dis Hallering{e). Achien Ste daraul, dass
das Faderbein sicher steht und nichl herausspringan
kann., Komprimieren Sie die Feder und éntfernen She
den HaRering, dann entspannen Ske die Feder,

3 Je nach Bauart gibt es xwei Moglichkeiten, die Fedar zu
antfernan:

Eimige Fedarbeine haben einen Sicherungsring (aufl dar,
diem Hydrauliksystem gegenliberiegendan Seite). Setzen

Sia das Federbein mit dem Sicharungsaring nach
oen in das Demontage Werkzeug =in, so dass
nur die Feder und keine weiteran Teils
kKomprimiert warden. Komprimigren Sie die
Feder, entfernen Sie den Sicherungsring und
entspannon Sie die Feder wieder,

Andere Federbeine haben sin Hydraubksystem,
dass von einem Sicherungsnng gehaltan wird
Lémen Sie die Sicherungsschraube (6) an dem
Hydraubksystem (1), Komprimieran Sie Feder
im Demontage Werkzeug. Hierzu setzen Sie
das Federbein mit der Hydrmaulikeinhaii nach
aban in das Werkzeug ain, Sowerden dis Feder
und dis Hydraulikeinheil kemprimier. Entlernen
Sle den Sicherungsring (7) und entspannen Sie
die Feder Beachten Sie die Austchtung (5) der
Sicherungsschraube (6).
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4 Koptrafieren Sie die Einzsltedle auf thren Zustand. Undichie Federbeine milssen repanert werdsn,

Achtung, bel Federbeinen mit externam Ausgleichsbehalter bitte niemals den Behalter vom
Federbein trennan: Dies flihrd zu Druckverlust. Gieiches gilt fiir die Schraube, die aventuall
pegeniber der Federnvorspannungsschraube lieght

& Monberan Se die Hyperpra iy
Feder in das Federbein, Dée :
Einbaurichiung entnehmen Sie
dem Deckbiatt. Mormalarweise
wird die progressive Seite (enge
Whckiumg) nach Obsn monfiert.
Satren Sia die Clips sin und
spannen Sie die Fedar.
Entspannen Sie die Fader..

Achten Sie daraul, dass die
Schrauben parallel stehen. Eine
Selle des Federbelns kann nommaleryveise an der Werkbank fbert werden, Drehen Sie mil glnem
Schraubenzieher die Scheauken auf sing Linke, Kann das Federbein nicht an der Werkbank figlert
werden, kfinnen Sie auch in bebde Aunahmealécher Schrasbenzieher stecken um die Paralleliti
harzustellan, Beachten Sie die Ausrichtung der Sicherungsschraube,

&  Zur Einstellung der Fadervorspannung drehen Sia das Einstelirad (4) im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag. Dann stellen Sie gegen den Uhrzeigersinn die aul dem Deckblatt empfohlens
Vorspannung @in. (s.h.. Spring Preload)

T Justieren Sle die FederbemealnstaBungen (fais
misglich) gem#l den Angaben auf dem Deckblatt (s.h.
Rebound & Compression)

Crehan Sie die SchraubenEinstalirdder im
Uhrzeigersinn bis zum Anschiag. Die Eimsteliung
erfolgl gegen den Uhrzeigersinn

Deée Druckstulensinstefiung (3) befindet sich am
extemen Avsglelchsbehalter. Die Einstellung der
Zugstufe (2} befindet sich am unteren Ende des
Federbeins. Dies kann eine Schraube oder ein
Crehrad sain,

Achitung: Einige Fedarbeine haben am unteren Ende
ZWEI Schrauben. Die Schraube fir die Zupstufe ist
mit , Tension® ader . Tan® gekennzaichnat.

B Monberen Sie das Fedarbeln im Matafad ..



@iy

HYPERPRD Spring Mouriting Marsl F-F Y PERPR

Federbein Typ4: Zugfederbein.

1  Bauen Sle das Federbeln aus dem Motormad aus. (s.h, Anlestung)

F Spannen Sie die Feder im DelMontage Werkzeug wie in Bild A
dargestelif. bis der Klemmuring (13} sichibar ist, Entfernen Sie dia
Kiammer {10) von dar Innenseite der Hikse (3). Entspannen Sia
dia Feadar.

3 Spannen Sie die Feder wie in Bild B dargestellt, bis der Haltering
{9 slehthar Ist. Entfernen Sie den Hallering (9). Achlen Sle
daraul, dass die Feder nicht zu weit gespannt wird, dies
kann das Federbein beschiadigen]

|

4 Kontern Sie die Klammear (3} und san Sie Halteschrauba (7},
Entferman Sie die Klemmerfforspannungeversteliung (B), den
Ring (4} und dann die Feder. Merken Sie sich dis Einbaufolge.

B Kontrollleren Sle die Einzelelle aul Ihren Zustand. Undichie
Federbeine milssen repanert werdan,

Achiung, bei Federbeinan mit externam Ausgleichebehditer bitie
niemals den Behalber vom Federbein rennen, Dies fihrt zu
Oruckverlust, Gleiches gilt filr die Schraubs, dis Erv_aﬂluqll
gegeniber der Fedenorspannungsschraabe lisgt.

6 Setzen Sie die Hyperpro Feder auf die Hilse. Setzen Sie den Ring (4) auf die Feder. Spannen Sie
die Fader wie in Bild B, bia die Ausspanmg filr den Sicherungsnng sichibar wird, Setzen Sie den
Sicherungsning (9) in das Federbain und entspannen Sie die Feder.

Setzen Sia den Vorspannungsring {8) auf das Faderbsain.
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Meessen Sie die Fedamnnorspannung
bai komplati gespannter Fader.
Stellen Sie dis Vorspannung gemdalk
ded Angaben aul dam Deckblall ain,
is.h.: Preload) Achiung, die
Yorspannungselnsiellung bel
Zugleder Federbeinen geschieht
gegentellig zu anderan
Federbeintypen!

Drehen Sia dan Ring (8) bis dis
gawikischie Einsladung erraicht ist,
Halten Sie den Einstellring (8 an
seinem Platz, withrend Sie die
Sicherungsmutter (7) anziehen

Spannen Sie die Feder wie In Bild A, bis der Einsteliring (8) unter die Kante der Hilse (3) fallt
Sefzen Sie den Klemmeing (10} in die Rille der Hilse. Entspannen Sie die Feder,

Achten Sia darauf, da.ua_:la Schrauben
parallsl stahen. Eine Ssite des
Federbains kann normalerwoisse an der
Werkbank ferl werden. Drehen Sie
mil ainam Schraubenzieher die
Schrauben auf elne Linie, Kann das
Federbealn nlcht an dar Werkbank fixler
werden, kinaen Ske avch in beide
Aufnahmelticher Schraubenzishar
stecken um die Parallefitat
herzustalian.

Stellen Sie die Druckstufe gemdt den
Angaben des Deckblaties gin. {3 h.; Rebound & Comprassion)

Die Zugstuleneinstellung befindet sich normalerwelse am extemen Ausglelchsbenater. Die
Druckstufeneinstellung befindet sich am unteren Ende des Federbeing.

Drehen Sie die Schrauben/Einstellrdder im Uhrzesgersinn bis zum Anschiag. Die Einsteliung erfoigt
gegen den Uhrzeigarsinn,

Monkieren Sie das Federbein im Maotorrad.,




Setup 1: Wartung, was zuerst beachtet werden muss

1 Bevor Sie Veranderungen an den Federslementen vornehmen, stellen Sie anhand der folgendan
Punkie siciar, dass abe andersn Komponenlan des Molomades einwandiel lunkioniefen. Ziefen
Sle hierzu auch das Handbuch des Molorrades zu Rale. Sollen andere Komponenlen an dem
Motorrad nicht einwandirel funktionieren, so kiinnen Verdnderungen am Fahrwerk auch keine
Verbesserungen hervermulen|

2 Konirodliaren Sie die Bareifung. Falscher Reifendruck hat ginen erhebichen Einfluss auf die
Fahreigenschaften. Der Lufidruck solite regelmifg kontrollisrt werden. Detaillierte Informatonan
hierzu erhalten Sie wom Reifenherstaller
Kontrollieren Gie die Reifen auf Beschadigungen, Dichiheit und Profiltiefe. Abgefahrene und/odar
baschadigle Retan sollen sofort ersetzt warden.

3 Konirollieren Sle das vordere Fahrwerk (GabelTelelever). Plalzieren Sie das Motorrad sicher, ohne
Last auf dem Vorderrad. Greifen Sie die Gabel nahe der Achse und versuchen Sie die Gabel nach
vorne und hanten zu drilcken. Es solie kein Spiel im Lenkkopflager geben, Achten Sie auch auf
Spiel zwischen Stand- und Tauchrohren der Gabel. Stelien Sia hier ein Spiel fest, so sind dis
Simmemnpge der Gabel verschlisean — die Gabel sollie gewartst werden.

Cias Spiel des Lenkkopfagers kann eingestellt werden. ist es zu fest, wird die Lenkung
schweargangig. Haben Sie trolz angezogenem Lenkkopflager Spéel, so ist das LenkkopRager
varschlissan und muss avsgetauscht werdan. Gleiches gilt fir eine Lenkung, die splirbar
ainrastel”. Konfrolliaren Sie die Gabel auf Ollecks an den Tauchrohran,

4  FKontrollieren Sie das hintere Fahrwerk, Higrzu platzieren Sie das Motorrad siches, mit unbelastetem
Hintarrad, Versenden Sie keinen Stinder, der auf die Schwinge zugreift, da dadurch das Hinterrad
nicht komplett entlastet werden kann,

Warsuchen Sie die Schwinge nach Links und Rechis zu bewegen. Es soflte sin minimales Spiel
vorhanden sein. lst ein starkes Spiel spirbar, milssen u.U. die Lager der Schwinge emeuart
wardan,

Bewagen Sie die Schwinge nach Oben und Unten: Spliren Sie sin Spiel zwischen der Schwinge,
dem Rahmen und den Federbeinlagern, so missen die entsprechenden Lager u.U. ausgewechsell
L dpelinh

Kontrolliaren Sie dass Federbein aul Ollecks,

§  Kontrolleren Sie die Kelte aul kormektes Splel und Durchhang,
Falls ndlig, reimigen und fetien Bie die Kette. Des Fett wirki am besten, wenn es auf eine warms
Kette aufgebracht wird.
Tipp: Fatten Sie die Kette auf jaden Fall nach siner Reganfahrt, da hierbai viel Kettenfatt
abgeschleudarl wird.
Achten Sia daraul, dass die Rader richlg monbert sind, An det Hintetachse bafindal sich eina
Skala, eer kann konirodlier! werdan, ob die Achse paraiiel montert ist
Sollten Ketenglieder beschiidigt seln oder sich nichl mehr frel bewegen lassen, so milssen die
Kette, das Rilzel und das Kettenblall ernevert werden.

] Konirodileren Sie die Rader. Drehen Sie die Rader; Sie soliten sich frei drehen, ohne zu schiaben
oder zu alermn.
Hat das Rad Seitenapial (Rad [4=zst sich bai angezoganer Achee nach links und rechis bewegen),
&0 sofften die Radlager Uberprift und notfalls avsgetauschi werden. Sind Vibrationen wahrend der
Fahrt splibar, s6 solllen die Rdded nou ausgawuchiel werden,

T Konirollieren Sie die Ausrichtung der Rider, Stimmi die Ausrichtung nichl, so ziehi das Molorrad
belm Fahren in eine Richtung. Das Glelche kann auch bel einem verzogenen Rahmen passieren,
Hatten Sie einen Unfall mit Ihvem Motorrad, solst u.l, der Rahmen varzogen

B Solfte Ihr BMotorrad Mangel aufweisen, so auchan Sie bitte ginen fachkundigen Motommadhandber aufl



Setup 2: Statischer Durchhang — Messen und Einstellen

1 Mormale Vordergabel:
Meseen Sie die Gabellfnge swischen der unteran Gabelbricke und der Spitre der Schmutzhaubs,

Upside down Vordergabei;

hessen Sie Gaballdnge swiachen der Spitze der

@ Achsklemma und dem Ende der Schmutzhaube,
Massen Sie in felgenden Situationen:

A: Yordesrad in der Luft, kesne Belastung auf der Gabel
B: Motorrad mil bekden Réderm auf ebenem Untengrund.
Zighan Sie die Front nach oben und lassan Gie das
Motorrad rubig von seibst einfedern. Nicht driicken, nicht
aufsitzen!

C: Motarrsd mit beédan Ridem auf ebenem Lintergrund
Dricken Sie das Motorrad in die Federn und lassen Sie
&5 von selbst, langsam ausfedem. Bremsen Sie das
Austadern laicht ab.

Bl
A —{+) ist der Statisohe Durchhang

2  Hintere Federung:
Messen Sie die Lange der Schwings (L) Markisren Sie it
Kiebaband dis gleiche Entfernung (L} ab dar
Schwingentagerschiaube an der Verkleidung.
Messan Sie die Entlernung swischan Hinlerachse nd
Marklerungstape wenn;
A: Das Hinterrad In der Luft st und kein Gewicht auf dem
Federbeain lasial
B: Das Motorrad mit beiden Radem auf ebenem
Untergrund steht {ohne Faheer). Ziehan Sie das Hack
nach oben und lassen Sie es ruhig von selbst sinfedarn.
iMicht dricken’)
C: Das Motorrad mit beidan Radem aul ebanam
Untargrund steht {ohne Fahrer). Drbcken Sie das Hock
nach untan und lassen sie es alleine ausfedern,

B
A -[ = J ist der Statische Durchhang
Achtung: Verwenden Sle Klebeband, dass sich mil der Verkleldung vertrigt

3 Der Statische Durchhang kann Ober die
Federvorspannung eingestelll werden (falis miglich) Fir
wenkger Stabachen Durchhang erhithen Sie die
Federvorspannung, fir mehr Statschen Durchhang
vemngern Sie die Federnvorspannung.

&n viglen Federbainen wird hisrzy Spezalwarkzeug
bantigl.

Vordergabel: Weanige Ringe zeigen ane hihers
Vorspannung an.(Beachien Sie bitte die Hinwelse aul dem
Deckblatt)

Heck: Beachten Eie bitte die Angaben Im
Motorradhandbach.

4 Bei hoher Zuladung (z.B. mit Sorius und/oder Gepack) nimmt der Statische Duwchhang zu (Das
Motorred wird nach wunfen gedrickt). Durch Erhbéhung der Vorspannung kann dem entgegen

gewirki warden.

§  Die Differenz rwischen den Messwerlen B und C ist Relbung des Federsystems. Soliten die
Reibwerte hoher begen als ca. 12-15mm, solte man versuchen, die Relbwerte zu reduzieren, Hierzu lost
man die Achsklemmschrauben der Vordergabel, federt diese mehrmals ein und schielt die Schrauben
wieder. Zusdizlich kinnen die Lager des Lenkkopfs und der Rader geschmiert werden, Aullerdem st die
Werwendung von Hyperpro Gabelfett zu empfehlen
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Setup 3: Dampfungseinstellung (Druck- & Zugstufe)

Dig Dampfung beeinflusst nur die Geschwindigkeit der Federung, nicht aber die Federstirke,
Der Federweq bleibt der gleicha, unabhéngig von der Damplungssinstellung. Dis
Démpfungseinstsllung beainflusst nur die Zeitdausr, in der der Fedenveq ganutzt wind.

Dig von Hyperpro empfohlenen Einstellungen finden Sie auf dem Deckblath{s h.: Rebound &
Compression)

Die von Hyperpro emplohlenen Einstellungen sind durchschnittich, e den normalen Gebrauch
abgestimmt. Die Damplung kann auch nach persénlichen Vorlleben und Fahrstil eingestellt wesdan,

Um die Federung optimal einzustellen. muss das Motorrad nach jeder Veranderung gefahren
wesden. Fahiren Sie hiarbed in lhrem dblichen Fahrstil = mibgichst suf ihrer Hawasirecke.

Fahren Sie immer vorzichig und gehan Sie keine unnidtigen Risiken ein! Wenn Sie Veranderungen
an den Federelementen wornehmean, werdndert sich das Fahr- und Bremsverhalten des Motorrades.
Mehmen Sie die Anderungen in kisinen Schritten vor.

Motieren Sie die akiusllen Einstellungen, Drehen Sie die Einstelschrauben im Uhrzeigersinn bis
zum Anschlag. Zshlen Sie hierbel KicksUmdrehungen. Kicks/Umdrehungen werden immes vom
Maximum (Uhrzeigersinn) ausgehend gezahit. Bevor Sie Vernderungen an der Damphung

varmehmen, kontrollieren She zuerst den Zustand des Motorrads und stellen Sie sicher, dass der
Siatieche Durchhang entsprechend singestedlt ist.

BMoberen Sie jede Verandaming, die Sie an der Ddmpfung vornehmen und den Einfluss auf das
Fahrverhalien. Verdndern Sie jeweils nur einen Parameier, so kinnen Se die Einflisse der
Veranderung direkt nachvollzishen. Die Gabalholme der Vardergabel solften Links und Rechis
paralled verindert werden. (Fiir Ausnahmen, s.h, Deckblatt)

Bed hoher Damplungselnstellung fihit sich das Motorrad hart an, Bel zusatzich hoher Zugstute
zeigt shch eine gute Kontrolllerbarkelt auf guten Straen, Auf schlechten Straflen wirkt das
Maotomrad achwerfallig und unkontrolierbar, es springt bei Bodenwellan,

Hiedrige Dampfung machi das Motormad schwammig. man hat wenig Gefikl f0r Trekbion und
Fontrolle. Dies Motomad ist weich und komfortabe] bei schiechien Stratten, f8hrt sich jedoch instabil
wnd unsichar.

Ddmplungseinstellungen {5 h.: Rebound & Comprassion) kinnen sich je nach Fedarbein und
Gabel gegenseaitig beeinflussen. 5o kann 2.B. eine hohe Druckstufeneinstellung auch aine etwas

hihere Zugstufensinstellung zur Folge haben, Dies funkliomert nur bel geschiossenan Systemen
So kann z.8. die Einstellung am Enken Gabelholm den rechten Gabelholm nicht beeinflussen.
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Dz Zugstufe {Rebound) bestimmt die Geschwindigkeit in der das Federbein nach siner
Kompression wiader in seina Alsgangsidnge zurickkehrl Drehen Sie die Schraube (pder das
Handrad) im LIhFzalgarsinn um weniger Ddmplung (schneller) und gegen den Uhirzeigersnn um
maehr Ddmplung (langsamer) zu erreichen. Die Zugstufe wird manchmal auch als
Spannungsddmpiung (fension damping = Jden®) bezeichnet

Vorne:

Too Zu viel Zugstufe kann die Front das
Matorrades zusammen ziehan; d.h, die Gabsal
kann nach einar Kompression nichi schnell
ganug ausfedaen. Bal mehreren Belasiungan
kurz nacheinander wird die Gabal immer
tiefor. Die Front steht el und neigl in langen,
schnalien Kurven zum Obersteuern (Das
Motorrad zieht nach innen). Beim
Beschieunigen nelgt das Vorderrad zum
Schisnen, da es die Trakton verllert 2u wiel
Zugstufe vermitiell das Gefihl eines fragen
Vardemades, das schwar zu kontrollisren ist,

Zu wenig Zugsiufe IEsst die Gabel noch oben
schieden wenn die Bremse geldst wird. Die
Federung entspannt sich zu schoell baim
Einlenken in Kurven, was zum Untersteuern
in schnallen und zum Einknicken In langeamen Kurven fihrt, Das Vorderrad fohit sich wackelig an
und lefert wenig Rickmakiung,

Hinten:

Lul viel Zugstule bringl das Heck nach unien; das Heck sitet iaf und
#eht bai Bngen Kirven pach aullen Das Heck bl sich hart an. Das
Hinterrad springl Ober Bodemvellan und hatl wenig Traklion, da die
Federung dem Rad nicht eddaubt, den Unebanheiten der Strafie fu
foigen. Beim harten Brerm@en springt das Hinterrad; es hat aber éinen
guten Seradeausizuf,

Zu wenig Zugsiufe kann das Motorrad in Kurven und auf schlechien
Siralfen unruhig machen. Des Heck kst schiecht zu kontrolieran. Baim
Bramsan hat das Hintsrmad wenig Traklion und vermittelt das Gefiih],
libar dan Asphalt @u rutschen. Das Molorrad michbe sich um die
Vorderachse drehen. Es f&l schwer, das Motorrad wahrend dem
Bremsan gerade Zu halten

Generelle Zugstufen Enstellung:

Drehan Sie die Einstellechracbe gegen dan
Uhrzeigersinn s zum Anschlag. Komprimieren Sie
die Fedarung so fest wie mighch und becbachten Sie,
wie schnell die Federung zurlick fedart,

Warma: Erhithen Sie (Uhrzeigersinn) die Zugsiule bis
die Gabel in einer flissigen Bewegung ausfeder. Sie
darf nicht springen (zu schnell) und soll nur einmal
nachfedem; Ausfedern, zurlicksacken In den
Statizchen Durchhang und stehen blalben

Hinten; Erhtihen Sie (Uhrzeigersinn) die Zugsiufe, bis
des Heck in einer flssigen Bewegung ausfedert Es
soffte 50 schnell wie mbglich ausfedern, ofine den
Slatischen Ubarhang zu Gbarschiraitan.
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The Die Druckstufe (Compression) bestimmt die
Geschwindigkeit mit der die Federung auf Schlage u.a.
raaglerl. Das Deehan daf Schraube im Uhizeigadsinn erhdhl
die Druckstule (angsamer), Drehen gegen den Uhrzeigersinn
varringer die Drucksiufe (schmnelier), Die Drucksiufe wird
auch als Stossdampiung bepeichne

WVorne:

Zu wiel Druckstufe kann die Komgression der Gabel
varfangsamen, eine bkdge Lenkung in Kurven ist die Folge.
Eine hohe Druckslula vermitlell ain sichares Gallhl baim
haren Bremsen, kann jedoch bed Bodemwallen zu ainem
springanden Vordarrad Mhran. Die Front kann wackelig
werden und Bodenunebenheiten kommen direkt am Lenker
an,

Zu wenig Druckstufe 15zst die Gabal baim Bremsen 2u
schnell eintauchen. Des Motomred (§sst sich baim Bremsen
und auf unebenen Straflen echwer Kontrofieren. Des
Muotorrad dbersteuert (lankt zu schnell &in) in Burven. Beim harien Bremsan I;Emn das Hinterrad den
Bodenkontakt verlieran.

Hinten:

Zil viel Druckstufe macht das Heck hart und stelf, Das Heck springt
fiber Unebenhelten, hare Schidge landen direkt im Kreuz des Fahrers
Beim Beschleunigen geht die Traktion verloren, das Hinterrad rutschit
lber den Asphalt. Hierbsi kann das Hinterrad Gberhitzen.

Zu wenig Druckstufe lasst das Heck baim Beschlsunigen zu schnell
aintauchean. Das Motorrad schiingert und neigt zum uniemsieusmm. Es
ziaht weit nach aulen beim Baschlounigen aus Kurven, Durch #u
schnelss Einfedern Kann beim Baschleunigen das Vordefrad dan
Bodenkontak! verlieran,

Genarelle Druckstufen Einstellung:

Vamwaenden Sie so wenig Drucksiufe wie miglich. Der grite Teil der
Federungsarbeit solliz von der Feder Obemommean wanden, Die
Dampfung solfte nur als Tempolimet téig werdan, Federt die Federung
zu schmell @in, erhithen Sie die Dreckstufe. Redusieren Sie die Drucksiufe. wann die Feder zu
langsam reagiert,

High High speed & low speed:

Slellenwaise kinnen Sie High & Low speed Einstellungen
an der Druckstufe vornehmen, High speed & low speed
begzieht sich auf die Geschwindigkelt der Federnsng und
nicht des Matarrades.

Diie High speed Dampfung wirkt auf schnella
Bewegungen der Fedening. Z.B. sin groles Schilagloch,
Bai einem Schlagloch muss die Federung schnell
reaglonen, um don Eflekt zu absorbieren. Verwenden Sie
kaing zu hohe High speed Dimplung, da sie das
Motarrad aggressiv und roh macht Die Rider missen
der Strale folgen kdnnen um Traktion zu bekommen,

Die Low speed Dampfung wirkl auf langsame
Bewegungen der Federung. .8, Eintaschen der Gabel
beim Bremsen odef Einsinken des Hecks baim
Baschlisunigen. Im Mormaliall wird mehr Low speed
Démplung aks High speed Ddmpfung nilig seain.
Mormalerweise besinflusst die Low speed Einstellung auch die High Speed Einstellungen: Wird
Low Speed arhéhl, erhihi sich auch High Speed.
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Die Art eines Schiagloches und die getahrens Geschwindigkeit beeinflussen mit welchear
Gezchwindlgkedt die Federung auf das Ereignis reagieren muss um den Reifen auf der Stralis zu
halten. Eine harte Kante erfordert eine hbhere Federungsgeschwindigkelt als eine flache Kante.

Reagiart lhr Motorrad roh aul Kanten, reduzieren Sie die High Speed Ddmpfung. Tawcht das
Motorrad beim Bramsen zu stark wnd schnell ein, erhdhan Sie die vordere Low Spead Ddmpfung.
Rutecit das Heck baim Beschlaunigen, erhifen Sie die hintera Low spasd Démpfung.

Dia Zugstufe hal nofmakenyveise nur aing Einslelimdgichkeit (kain High oder Low Spead), da die
Auslederungsgeschwindigkeit von der Feder gesteues wird. Dies geschieht enabhingig der
Strallenbedingungen,

Balance der Maschine:

Es muss ein Gleichgewicht zwischan Front und Heck besiehen. Stellen Sie das Motormrad auf beide
Réder und drilcken Sia es im Zentrum {Tank oder Sitz) nach unten. (Ohne Standar) Beohachian
Sée, wis das Moforrad einfedert und zurlick kommt. Front und Heck sollien mogichst gleich ain-
und austedem. Dia Front kann ebvas schneller ausledem als das Heck, alerdings solle dar
Unterschied nicht zu grof sein, da dies das Maolorrad instabil machen kann.

Finden Sle ein Setup, das Ihrem Fahrstil enigegen kommit, Expefmentieren Sie mit
unterschiedichen Einstellungen und beobachien Sie die Veranderungen am Fahrverhalien, Tasten
Sie sich mit kleinen Schritten an Ihre optimale Einstellung heran. Tipp: Eine hatbe Umdrehung ist
oft mehrals 3 ganze Umdrehungen. Nehmen Sie sich Zait!

Aul der Rennstrecks oder bei Fahrben zu Zwait (undfoder mit Gepick) ist Zumeaist eine hihere
Ddmplung erfordarlich um die hiheden Krdlle Kompensieren zu kbnnen, Drahen Sie die
Einstelischrauben/Kndple ein paar Klicks/Umdrehungen im Uhrzeigersinn um die Ddmpfung zu
efhdhen. (Notieren Sie sich die Verdinderungen) Fahren 2o Zweil und/oder mit Gepick belastel das
Heck mabr als die Front, d.h, die Damplungserhiéihung solite am Heck stirker ausfalen als vorna
Bel Einsatzen auf der Rennstrecke milssen beide Elamente gieichmiaBig angepasst werden
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Das ABE-Gutachten gibt es
zum herunterladen in

“download” bereich auf:

wWww.hyperpro.com
http://hyperpro.com/enfabe-approval-hyperpro/

el

Hyperpro Sales B.V., Hulsenboschstraat 26, 4251 LR, Werkendam
T: #31-183-678867, F: +#31-183-502158, The Netherlands
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